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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

1.1 Область применения программы
Рабочая программа учебной дисциплины ОП.04. Допуски и 

технические измерения по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 
механизированной сварки (наплавки) (очная форма обучения), входящей в 
состав укрупненной группы профессий 15.00.00 Машиностроение, 
разработана в соответствии с Федеральным государственным
образовательным стандартом по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 
частично механизированной сварки (наплавки), утвержденным приказом 
Министерства просвещения РФ от 15 ноября 2023 г. № 863, с учетом 
примерной основной образовательной программы подготовки
квалифицированных рабочих, служащих по профессии 15.01.05 Сварщик 
(ручной и частично механизированной сварки (наплавки) и рекомендаций 
социального партнера ООО «СнабМастер»,.

1.2 Место учебной дисциплины в структуре программы 
подготовки квалифицированных рабочих, служащих: дисциплина входит 
в общепрофессиональный цикл

1.3. Планируемые результаты освоения учебной дисциплины:
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются 

знания:
31 -  системы допусков и посадок, точность обработки, квалитеты, классы 
точности;
32 -  допуски и отклонения формы и расположения поверхностей, 
умения:
У1 -  контролировать качество выполняемых работ.

В результате освоения дисциплины у студентов будут формироваться 
следующие общие (ОК) и профессиональные (ПК) компетенции:

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной 
деятельности применительно к различным контекстам;

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и 
интерпретации информации и информационные технологии для выполнения 
задач профессиональной деятельности;

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 
личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 
профессиональной сфере, использовать знания по правовой и финансовой 
грамотности в различных жизненных ситуациях;
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OK 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и 
команде;

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 
государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей 
социального и культурного контекста;

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию,
демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных 
общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации 
межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты 
антикоррупционного поведения;

ПК 1.5. Проводить контроль собранных элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических
размеров требованиям конструкторской и производственно
технологической документации по сварке.
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2Л. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

Вид учебной работы Объем в 
часах

Объем образовательной программы учебной дисциплины 34

из них в форме практической подготовки 6

Обязательная аудиторная нагрузка 34

в том числе:

теоретические занятия 28

практические занятия 6

лабораторные занятия -

Самостоятельная работа -

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП.4. Допуски и технические измерения
Наименование 
разделов и тем

Содержание учебного материала и формы организации 
деятельности обучающихся

Объем в 
часах

В том числе 
практическая 

подготовка

Коды
компетенций, 
формировали  

ю которых  
способствует 

элемент  
программы

1 2 3 4 5
Раздел 1. Основные сведения о размерах и соединениях в машиностроении
Тема 1.1. Основные сведения о 
размерах и сопряжениях.

Теоретическое занятие. Понятие о неизбежности возникновения 
погрешности при изготовлении деталей и сборке машин.
Виды погрешностей. Основные сведения о взаимозаменяемости и ее 
видах. Унификация, нормализация и стандартизация в 
машиностроении. Системы конструкторской и технологической 
документации. Номинальный размер. Погрешности размера. 
Действительный размер. Действительное отклонение. Предельные 
размеры. Предельные отклонения.

2 ОК01-ОК 03 
ПК 1.5

Теоретическое занятие. Обозначения номинальных размеров и 
предельных отклонений размеров на чертежах.
Размеры сопрягаемые и несопрягаемые. Сопряжение (соединение) 
двух деталей с зазором или с натягом.

2

Практическое занятие №1. Обозначения допусков чертеже. 2 2
Практическое занятие №2. Обозначения посадок на чертеже. 2 2
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Тема 1.2. Допуски и посадки. Теоретическое занятие. Допуск размера. Поле допуска. Схема 
расположения полей допусков.
Условия годности размера деталей. Посадка. Наибольший и 
наименьший зазор и натяг. Допуск посадки. Типы посадок. 
Обозначения посадок на чертежах. Понятие о системе допусков и 
посадок. Единая система допусков и посадок (ЕСДП). Система 
отверстия и система вала. Единица допуска и величина допуска. 
Квалитеты в ЕСДП. Поля допусков отверстий и валов в ЕСДП и их 
обозначение на чертежах. Таблица предельных отклонений размеров в 
системе ЕСДП. Предельное отклонение размеров с неуказанными 
допусками (свободные размеры).

2 -

ОК 02-ОК 04 
ПК 1.5

Теоретическое занятие. Расчет допусков гладких цилиндрических 
соединений 2 -

Теоретическое занятие. Определение посадок гладких 
цилиндрических соединений 2 -

Тема 1.3. Допуски и 
отклонения формы. 
Ш ероховатость поверхности

Теоретическое занятие. Допуски формы, допуски расположения, 
суммарные допуски формы и расположения поверхностей. Их 
обозначение на чертежах по ЕСКД. Отклонения цилиндрических и 
плоских поверхностей. Допуски и отклонения расположения 
поверхностей. Суммарные допуски формы и расположения 
поверхностей. Основные сведения о методах контроля отклонений 
формы и расположения поверхностей. Шероховатость поверхности. 
Обозначение шероховатости на чертежах. Контрольная работа

2 -

ОК 04-ОК 06 
ПК 1.5

Теоретическое занятие. Определение отклонений формы и 
расположения поверхностей. 2 -

Практическое занятие №3. Определение шероховатости 
поверхности с помощью различных методов 2 -

Раздел 2 Основы технических измерений.
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Тема 2.1. Основы метрологии Теоретическое занятие. Единицы измерения в машиностроительной 
метрологии. Государственная система измерений. Метод измерения: 
непосредственный и сравнением с мерой. Измерения: прямое и 
косвенное, контактное и бесконтактное, поэлементное и комплексное. 
Основные метрологические характеристики средств измерения: 
интервал деления шкалы, цена деления шкалы, диапазон показателей, 
диапазон измерений, измерительное усилие. Погрешность измерения 
и составляющие ее факторы. Понятие о поверке измерительных 
средств.

2 -

ОК 04-ОК 06

Тема 2.2. Средства измерения 
линейных размеров

Теоретическое занятие. Плоскопараллельные концевые меры длины 
и их назначение.
Универсальные средства для измерения линейных размеров: 
штангенинструмент, измерительные головки с механической 
передачей, нутромеры и глубиномеры. Скобы с отсчетным 
устройством

2 -

ОК 04-ОК 06 
ПК 1.5.

Теоретическое занятие. Основные сведения о методах и средствах 
контроля формы и расположения поверхностей. Линейки и 
поверочные плиты. Щупы. Средства контроля и измерения 
шероховатости поверхности. Калибры гладкие и калибры для 
контроля длин, высот и уступов.

2 -

Теоретическое занятие. Измерение размеров деталей 
штангенциркулем, микрометром, индикатором, калибрами. 2 -

Тема 2.3. Средства измерения 
углов и гладких конусов

Теоретическое занятие. Нормальные углы и нормальные конусности 
по ГОСТ. Единицы измерения углов и допуски на угловые размеры в 
машиностроении. Степени точности угловых размеров. Обозначения 
допусков угловых размеров на чертежах.
Средства контроля и измерения углов и конусов: угольники, угловые 
меры (угловые плитки), угломеры с нониусом, уровни 
машиностроительные, конусомеры для измерения нониусов больших 
размеров

2 -

ОК 02-ОК 04 
ПК 1.5.

Тема 2.4. Средства 
визуального и измерительного 
контроля
основного материала и 
сварных соединений

Теоретическое занятие. Визуальный и измерительный контроль 
материала (полуфабрикатов, заготовок, деталей) и сварных 
соединений (наплавок). Средства визуального и измерительного 
контроля (шаблоны сварщика, лупы измерительные, щуп, 
штангенциркуль, угломер, металлические линейки, комплекты для 
ВИК). Порядок проведения визуального и измерительного контроля 
сварных соединений. Технологическая карта ВИК. Операционная

2 -

ОК 04-ОК 06 
ПК 1.5.
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карта проведения ВИК. Оценка результатов контроля. Регистрация 
результатов контроля.

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2 -
Всего 34 6
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ
ДИСЦИПЛИНЫ

3.1 Материально-техническое обеспечение
Реализация программы учебной дисциплины ОП.04. Допуски и 

технические измерения осуществляется в учебном кабинете 
«Материаловедение. Техническая механика. Метрология, стандартизация и 
сертификация».

Оборудование учебного кабинета:
-посадочные места по количеству обучающихся;
-рабочее место преподавателя;

3.2. Информационное обеспечение
3.2.1. Основные источники
1. Третьяк Л.Н. Метрология, стандартизация и сертификация: 

взаимозаменяемость: учебное пособие для среднего профессионального 
образования / Л.Н. Третьяк, А.С. Вольнов; под общей редакцией Л.Н. 
Третьяк. -  Москва: Издательство Юрайт, 2024. -  362 с. -  (Профессиональное 
образование). -  ISBN 978-5-534-10811-8. -  Текст: электронный // ЭБС Юрайт 
[сайт]. -  URL: https://urait.ru/bcode/454892

3.2.2. Дополнительныеисточники
1. Шишмарев В.Ю. Метрология, стандартизация и техническое 

регулирование: учебник для учреждений среднего профессионального 
образования / В.Ю. Шишмарев. — 9-е изд., стер. — М.: Издательский центр 
«Академия», 2020. -  320 с. ISBN 978-5-4468-5962-7

3.2.3. Интернет- ресурсы
1. Портал нормативно-технической документации [Электронный 

ресурс] URL: https://docs.cntd.ru/
2. Журнал «Вестник машиностроения» [Электронный ресурс] 

URL :https ://www.mashin.ru/eshop/j oumals/vestnik_mashinostroeniya/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ
ДИСЦИПЛИНЫ

Результаты обучения Критерии оценки М етоды оценки
Знания:
31 - системы допусков и 
посадок, точность 
обработки, квалитеты, 
классы точности
32 - допуски и отклонения 
формы и расположения 
поверхностей

демонстрирует определение 
системы допусков и посадок, 
точность обработки, 
квалитеты, классы точности; 
демонстрирует определение 
допусков и отклонений 
формы и расположения 
поверхностей

самостоятельные 
(аудиторные) работы; 
устный опрос; 
оценка в ходе проведения 
практических занятий; 
контрольная работа; 
дифференцированный зачет

Умения:
У1-контролировать 
качество выполняемых 
работ

демонстрирует умения по 
определению допусков и 
отклонений формы и 
расположения поверхностей

педагогическое наблюдение 
(работа на практических 
занятиях);
оценка в ходе проведения 
практических занятий; 
оценка результатов 
выполнения контрольной 
работы;
оценка результатов 
самостоятельной 
(аудиторной) работы; 
дифференцированный зачет
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