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Сведные данные
Курс 1 Курс 2 Курс 3 Курс 4 ИтогоСем. 1 Сем. 2 Всего Сем. 3 Сем. 4 Всего Сем. 5 Сем. 6 Всего Сем. 7 Сем. 8 Всего

О бучение  по дисциплинам  и 
м еж дисциплинарны м  курсам

16 5/6 23 4/6 40 3/6 16 5/6 20 4/6 37 3/6 13 4/6 7 3/6 21 1/6 9 5/6 8 3/6 18 2/6 117 3/6
У Учебная  практика 3 3 3 9 12 1 1 16
П

П роизводственная практика (по проф илю  
специальности )

8 8 6 9 15 23
э П ромеж уточная  аттестация 3/6 3/6 3/6 3/6 2/6 1/6 3/6 1/6 3/6 4/6 21/6
Дп Подготовка  выпускной квалиф икационной  

работы
2 2 2

д Защ ита вы пускной  квалиф икационной  
работы

1 1 1
Гп П одготовка  к государственном у экзамену 2 2 2
Г Проведение  государственного  экзамена 1 1 1
К Каникулы 10 10 10 10 10 10 2 2 32

Итого 16S/6 34 1/6 51 16 5/6 34 1/6 51 17 34 4/6 514/6 17 26 43 196 4/6



Формы пром. атт. Итого акад.часов Объё Курс 1 Курс 2 курс 3 Курс 4 ’ ‘Семестр 1 Семестр 2 Семестр 3 Семестр 4 Семестр 5 Семестр б Семестр 7 Семестр 8Считать в Индекс Наименование Экза | зачет | Зачет с э " " ' р По Спреп. СР ПАтт Обяэ, Вар. Итого Лек Лаб Пр Итого Лек Лаб Пр ип ПАтт Итого Лек Пр Итого Лек Пр ПАтт Итого Лек Пр ПАтт Итого Лек Пр ПАтт Итого Лек Пр ПАтт Итого Лек Пр СР ПАттО П .О Б Щ О Б Р А З О В А Т Е Л Ь Н А Я  П О Д Г О Т О В К А 1476 1476 1426 32 18 100% 0% 606 380 14 212 870 514 20 286 32 18C O O .С р е д н е е  о б щ е е  о б р а з о в а н и е 1476 1476 1426 32 18 1476 606 380 14 212 870 514 20 286 32 18+ С00.01 Базовые дисциплины 222 1 2222222222 1 4 7 6 1 4 7 6 1 4 2 6 3 2 1 8 1 4 7 6 6 0 6 3 8 0 14 2 1 2 8 7 0 5 1 4 2 0 2 8 6 3 2 18
+ О О П б .0 1 Р у с с к и й  язы к ? 8 0 8 0 7 4 6 8 0 3 4 18 16 4 6 7 7 18 6+ О О П б .0 2 Л и т е р а т ур а 7 10 3 1 0 3 1 0 3 103 3 4 7 4 10 6 9 51 18+ О О П б .О З И ст о р и я 2 1 2 6 1 2 6 1 2 6 1 7 6 3 4 3 4 92 7 6 16+ О О П б .0 4 О б щ е с т в о з н а н и с 2 8 0 8 0 8 0 8 0 3 4 7 6 8 4 6 32 14+ О О П б .0 5 Г е о гр а ф и я 7 8 0 8 0 8 0 80 3 4 7 8 6 4 6 3 4 17+ О О П б .О б И н о с т р а н н ы й  я зы к 7, 8 0 8 0 8 0 8 0 3 4 4 3 0 4 6 6 4 0+ О О П у .0 7 М а т е м а т и к а 2 3 0 1 3 0 1 295 6 3 0 1 1 3 0 100 3 0 171 1 2 7 38 6+ О О П б .0 8 И н ф о р м а т и к а 7 1 1 6 1 1 6 1 1 6 1 1 6 68 34 3 4 4 8 18 3 0+ О О П б .0 9 Ф и з и ч е ск а я  к ул ь тур а 1 7 8 0 8 0 8 0 8 0 34 3 4 4 6 4 6+ О О П б .Ю О с н о в ы  б е зо п а сн о ст и  и  защ и ты  Ро д и н ы 2 68 68 68 68 3 4 22 12 3 4 16 18+ О О П у .1 1 Ф и зи к а 2 19 8 1 9 8 1 6 0 3 2 6 19 8 68 4 6 10 12 1 3 0 6 6 18 8 3 2 6+ О О П б .1 2 Х и м и я 7 8 2 8 2 8 2 8 ? 3 4 18 4 17 48 3 7 2 14+ О О П б .1 3 Б и о л о ги я 7 8 2 8 2 8 2 8 2 3 4 7 6 8 48 3 4 14П П .П Р ( ) Ф Е С С И 0 1 1 А Л Б Н А Я  П О Д Г О Т О В К А 4 4 5 2 4 4 5 2 4 1 7 6 2 1 6 6 0 1 7 9 6 7 6 5 6 6 0 6 3 7 9 2 2 7 8 7 0 4 4 5 4 0 7 18 6 1 2 330 2 7 0 12 8 8 8 1 8 2 7 0 0 6 6 1 2 2 4 7 3 5 9 6 8 6 4 2 1 0 4 2 0 2 1 6 18С Г Ц .С о ц н а л ь н о - г у м а н н т а р н ы й  ц и к л 5 4 2 5 4 2 5 4 2 3 6 7 175 1 1 9 51 68 1 8 0 6 2 11 8 5 2 5 2 4 8 4 8 6 3 6 3 8 0 2 8 5 2+ С Г .0 1 И ст о р и я  Р о сси и 3 5 1 51 5 1 51 51 51+ С Г .0 2 И н о с т р а н н ы й  я зы к  в п р о ф е сси о н а л ь н о й  д еятельн ости 4 6 8 2 0 9 2 0 9 2 0 9 3 4 17 5 3 4 3 4 4 8 4 8 2 6 2 6 2 4 2 4 4 5 4 5 3 2 3 2
+ сг.оз Б е зо п а сн о ст ь  ж и зн ед еятел ьн ости 4 8 4 8 4 8 4 8 4 8 4 6 2 22+ С Г .0 4 Ф и зи ч е ск а я  к ул ь тур а 357 4 6 8 1 6 6 1 6 6 1 6 6 1 6 6 3 4 3 4 4 8 4 8 2 6 2 6 2 4 2 4 18 18 16 2 14
+ С Г .0 5 О сн о в ы  б е р е ж л и в о го  пр о и зв о д ст в а 8 3 2 3 2 3 2 3 2 3 2 2 6 6

о п ц .о б щ е п р о ф е с с и о н а л ь н ы й  ц и к л 8 9 6 8 9 6 866 3 0 3 7 8 5 6 8 3 0 9 1 7 4 1 3 5 4 4 7 2 7 4 1 5 5 18 1 4 0 9 4 3 4 12+ О П .0 1 И н ж ен е р н а я  граф и ка 4 1 4 8 1 4 8 1 4 8 4 7 101 8 5 8 5 6 3 6 3+ О П .0 2 Т е х н и ч е ск а я  м ех а н и к а 4 14 3 1 4 3 1 3 7 6 5 8 8 5 6 8 5 8 10 7 5 5 3 16 6+ О П .О З М а т е р и а л о в е д е н и е 4 14 3 14 3 1 3 7 6 83 6 0 6 8 5 6 12 7 5 5 3 1 6 6+ О П .0 4 М е т р о л о г и я , ст ан д ар т и зац и я  и се р т и ф и к а ц и я 4 8 8 8 8 8 2 6 4 3 4 5 3 4 22 12 5 4 2 8 2 0 6
+ О П .0 5 П р о ц е сс ы  ф ор м о о бр а зо в а н и я  и и н стр ум ен ты 5 11 5 1 1 5 1 0 9 6 15 100 8 4 6 0 2 4 3 1 17 8 6+ О П .О б Т е х н о л о г и я  м а ш и н ост р о е н и я б 1 7 8 1 7 8 1 7 2 6 7 8 100 2 4 20 4 8 4 7 4 10 7 0 5 2 12 6+ О П .0 7 О х р а н а  т р уд а 5 3 9 3 9 3 9 4 3 5 3 9 2 5 14+ О П .0 8 М а т е м а т и к а  в  п р о ф е сси о н а л ь н о й  д ея тел ьн о сти 4 4 2 4 2 4 2 4 2 30 18 12 12 6 6П Ц .П р с ф е с с м о н а л ь н ы й  ц и к л 2 7 9 8 2 7 9 8 2 7 6 8 3 0 8 8 5 1 9 1 3 1 7 8 1 5 4 2 4 2 4 3 1 0 9 13 4 4 2 0 2 3 6 1 8 4 8 4 0 1 8 2 6 5 2 6 5 4 9 2 4 7 2 9 6 6 5 6 8 1 8 2 3 6 8 18
+ П М .0 1 Р а з р а б о т к а  т е х н о л о г и ч е с к и х  п р о ц е с с о в  и з г о т о в л е н и я  д е т а л е й  м а ш и н 8 2 8 7 2 8 7 2 8 1 6 1 6 3 1 2 4 3 4 2 4 1 0 21 17 4 5 2 3 4 18 3 8 3 0 8 6 8 5 2 1 6 7 4 6 4 4 6
+ М Д К .0 1 .0 1 Т е х н о л о г и ч е ск и е  п р о ц е ссы  изготовлен и я д е т а л е н  м а ш и н 2 8 1 2 8 1 2 8 1 1 5 7 1 2 4 3 4 2 4 10 21 17 4 5 2 3 4 18 3 8 3 0 8 6 8 5 2 1 6 6 8 6 4 4
+ П М .0 1 .01 (К) Э к з а м е н  п о  П М .0 1 8 6 6 6 6 6 6

+ П М . 0 2
Р а з р а б о т к а  и  в н е д р е н и е  у п р а в л я ю щ и х  п р о г р а м м  и з г о т о в л е н и я  д е т а л е й  м а ш и н  в м а ш и н о с т р о и т е л ь н о м  п р о и з в о д с т в е

8 2 7 4 2 7 4 2 6 8 6 1 4 9 12 5 2 4 1 4 1 0 6 5 4 3 2 2 3 9 2 5 14 6 2 5 4 8 84 5 8 2 0 6

+ М Д К .0 2 .0 1 Р а зр а б о т к а  и  вн ед р ен и е у п р а в л я ю щ и х  п р о гр а м м  изготовлен и я м а ш и н  с  п о м о щ ь ю  C A D / C A M  си ст е м 2 6 8 2 6 8 2 6 8 1 4 3 1 2 5 2 4 14 10 6 5 4 3 22 3 9 2 5 14 6 2 5 4 8 7 8 5 8 2 0
+ П М .02.01(К ) Э к з а м е н  п о  П М .0 2 8 6 6 6 6 6 б

+ пм.оз
Р а з р а б о т к а  и  р е а л и з а ц и я  т е х н о л о г и ч е с к и х  п р о ц е с с о в  в  м е х а н о с б о р о ч н о м  п р о и з в о д с т в е 7 7 2 7 9 2 7 9 2 7 3 6 1 7 4 1 0 5 5 1 4 5 6 3 0 2 2 8 5 2 4 2 1 0 4 2 3 4 8 1 0 4 8 0 18 6

+ М Д К .0 3 .0 1 Т е х н о л о г и ч е ск и е  п р о ц е ссы  сб о р к и  и зд ел и й  в  м е х а н о сб о р о ч н о м  пр о и зв о д ст в е 7 2 7 3 2 7 3 2 7 3 1 6 8 1 0 5 5 1 4 5 6 3 0 22 8 5 2 4 2 10 4 2 3 4 8 9 8 8 0 18
+ П М .О З  .01 (К ) Э к з а м е н  п о  П М .О З 7 6 6 6 6 6 6

+ П М .0 4 О р г а н и з а ц и я  к о н т р о л я , н а л а д к и  и т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я  м а ш и н о с т р о и т е л ь н о г о  п р о и з в о д с т в а 6 6 268 2 6 8 262 6 153 115 5 9 5 3 6 39 3 5 4 91 81 1 0 7 9 6 3 1 0 6

+ М Д К .0 4 .0 1 К о н т р о л ь , н а л а д к а , п о д н а л а д к а  и т е х н и ч е с к о е  о б сл у ж и в а н и е  с б о р о ч н о г о  о бо р у д о в а н и я б 262 2 6 2 262 147 115 5 9 53 6 3 9 35 4 91 81 10 7 3 63 10
+ П М .04.01(К ) Э к з а м е н  п о  П М .0 4 6 6 6 6 6 6 6

+ П М .0 5 О р г а н и з а ц и я  р а б о т  п о  р е а л и з а ц и и  т е х н о л о г и ч е с к и х  п р о ц е с с о в  в м а ш и н о с т р о и т е л ь н о м  п р о и з в о д с т в е 8 2 8 6 2 8 6 2 8 0 6 240 46 34 3 2 2 21 21 52 3 6 16 30 3 0 63 61 2 8 6 6 0 2 0 6

+ М Д К .0 5 .0 1 П л а н и р о в а н и е , о р га н и за ц и я  и к он т р о л ь  д е я т е л ь н о ст и  п о д ч и н е н н о го  п ер сон ал а 2 8 0 2 8 0 2 8 0 234 46 34 32 2 21 2 1 52 36 16 30 30 63 61 2 80 60 2 0



+ П М б ’5.01(К) Э к з а м е н  п о  П М .0 5 I f 6 6 6 6 ■ ■ 6 " ■ 6

+ У П .0 0 .0 0 У ч е б н а я  п р а к т и к а 5 6 6 67 5 7 6 576 576 6 570 108 108 108 108 324 324 36 36
+ У  П .0 1.01 У ч е б н а я  п р а к ш к а .Р а з р а б о т к а  т е х н о л о ги ч е ск и х  п р о ц е ссо в  и зготовлен ия д етал ен  м а ш и н 6 288 288 288 288 108 108 36 36 144 144
+ У П .0 2 .0 1 У ч е б н а я  п р а к т и к а . Р а зр а б о т ка  и вн ед р ен и е у п р а в л я ю щ и х  пр о гр ам м  изготовлен ия д е т а л е й  м а ш и н  в м а ш н н о ст р о 1гтельном  производстве 6 72 72 72 72 72 72

+ У П .0 3 .0 1 У ч е б н а я  п р а к т и к а . Р а зр а б о т ка  и реал и зац и я  т е хн о л о ги ч е ск и х  п р о ц е с со в  в  м ех а н о сб о р о ч н о м  п р ои звод стве 6 36 36 36 36 36 36

+ У П .0 4 .0 1 У ч е б н а я  п р а к т и ка . О р га н и за ц и я  к о н т р о л я , н а л а д к и  и  т е хн и ч е ск о го  о б сл у ж и в а н и я  м аш и н ост р о и т ел ь н ого  п р ои звод ства 5 72 72 72 72 72 72

+ У П .0 5 .0 1 У ч е б н а я  п р а к т и ка . О р га н и за ц и я  р а б о т  п о  р е а л и зац и и  т е хн о л о ги ч е ск и х  п р о ц е ссо в  в  м аш и н остр о и тел ь н ом  п р ои звод стве 7 108 108 108 6 102 72 72 36 36
+ П П .0 0 .0 0 П р о и з в о д с т в е н н а я  п р а к т и к а 6 7 8 88 828 8 2 8 828 828 288 288 2 1 6 216 324 324
+ П П .0 1 .0 1 П р о и зв о д ст в е н н ая  п р ак ти ка. Р а зр а б о т к а  т е хн о л оги че ск и х  п р о ц е ссо в  изготовлен ия деталей м а ш и н 8 180 180 180 180 108 108 72 72

+ П П .0 2 .0 1
П р о и зв о д ст в е н н ая  п р ак ти ка. Р а зр а б о т к а  и  вн ед р ен и е уп р а в л я ю щ и х  п р о гр а м м  и зготовлен и я деталей м а ш и н  в м аш и н остр о и тел ь н ом  пр о и зв о д ст в е

8 2 1 6 2 1 6 2 1 6 2 1 6 108 108 108 108

+ П П .0 3 .0 1 П р о и зв о д ст в е н н ая  п р ак ти ка. Р а зр а б о т к а  и реализац ия т е х н о л о ги ч е ск и х  п р о ц е ссо в  в м е х а н о сб о р о ч н о м  п рои зводстве 7 108 108 108 108 108 108

+ П П .0 4 .0 1 П р о и зв о д ст в е н н ая  п р ак ти ка. О р га н и за ц и я  к о н т р о л я , н ал ад к и  и т е х н и ч е ск о го  о б сл у ж и в а н и я  м а ш и н ост р о и т е л ь н ог о  п р ои звод ства 6 180 180 180 180 180 180

+ П П .0 5 .0 1 П р о и зв о д ст в е н н ая  практика. О р га н и за ц и я  р а б о т  п о  реализац ии т е х н о л о ги ч е ск и х  п р о ц е ссо в  в м а ш и н ост р о и т е л ь н ом  п р ои звод стве 8 144 144 144 144 144 144
Г И А .Г о с у д а р с т в е н н а я  и т о г о в а я  а т т е с т а ц и я 2 1 6 216 216 216 2 1 6 2 1 6+ Г И А .0 1 (Д п ) П о д го т о в к а  в ы п у ск н о й  ква л и ф и ка ц и он н о й  работы 7 2 72 72 72 72 7 2

+ Г И А .0 2 ( Д ) З а щ и т а  в ы п у ск н о й  к в а л и ф и ка ц и он н о й  работы 3 6 3 6 36 36 3 6 36
+ Г И А .О З (Г п ) П о д го т о в к а  к  д е м он ст р а ц и он н о м у эк за м е н у 72 72 72 72 72 72
+ Г И А .0 4 ( Г ) П р о в ед е н и е  д е м он ст р а ц и он н о го  эк зам ен а 36 36 36 36 36 36И т о г о  а к а д .ч а с о в  (б е з  ф акультати вов) 5 9 2 8 5928 5602 248 78 37.3% 62.7% 606 380 14 212 870 514 20 286 32 18 606 379 227 870 445 407 18 612 330 2 7 0 12 888 182 700 6 612 247 359 6 864 210 4 2 0 216 18У ч е б н ы е  п р а к т и к и , н сд. 16 3 3 9 1П р о и зв о д ст в е н н ы е  п р а к т и к и , нсд. 23 8 6 9П р о и зв о д ст в е н н ая  п р а к т и ка  (п ред д и п л ом н а я ), н сд .Н ед ел ь н ая  н а ф у э к а  в п е р и о д а х  о бу ч ен и я  (а к а д .ча с/н сд ) 36 3 6  | 36 36 36 1 36 3 6  | 36 36 I 36 . .  36  Г  36 __________  3 6  1  36В о  в за и м о д е й ст в и и  с  преподавателем  (а к а д .ча с/н сд ) 36 3 4 .6 5 36 36 36 36 3 6 36
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