
Аннотация к программе государственной итоговой аттестации

Программа ГИА является частью основной образовательной 
программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС 
СПО по специальности 15.02.15 Технология металлообрабатывающего 
производства в части оценки результатов освоения видов профессиональной 
деятельности (далее - ВПД):

1. Осуществлять разработку технологических процессов и 
управляющих программ для изготовления деталей в 
металлообрабатывающих и аддитивных производствах, в том числе 
автоматизированных.

2. Разрабатывать технологические процессы для сборки узлов и 
изделий в механосборочном производстве, в том числе в 
автоматизированном.

3. Организовывать контроль, наладку и подналадку в процессе работы 
и техническое обслуживание металлорежущего и аддитивного оборудования, 
в том числе в автоматизированном производстве.

4. Организовывать контроль, наладку и подналадку в процессе работы 
и техническое обслуживание сборочного оборудования, в том числе в 
автоматизированном производстве.

5. Организовывать деятельность подчиненного персонала.
6. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, 

должностям служащих.
А также соответствующих профессиональных компетенций (далее - 

ПК) и общих компетенций (далее - ОК):
ПМ.01 Разработка технологических процессов и управляющих 

программ для изготовления деталей в металлообрабатывающих и 
аддитивных производствах, в т.ч. автоматизированных:

ПК 1.1 .Планировать процесс выполнения своей работы на основе 
задания
технолога цеха или участка в соответствии с производственными задачами 
по изготовлению деталей.

ПК 1.2. Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для 
выбора оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных 
в соответствии с принятым процессом выполнения своей работы по 
изготовлению деталей.

ПК 1.3. Разрабатывать технологическую документацию по обработке 
заготовок на основе конструкторской документации в рамках своей 
компетенции в соответствии с нормативными требованиями, в том числе с 
использованием систем автоматизированного проектирования.

ПК 1.4. Осуществлять выполнение расчетов параметров механической 
обработки и аддитивного производства в соответствии с принятым 
технологическим процессом согласно нормативным требованиям, в том 
числе с использованием систем автоматизированного проектирования.



ПК 1.5. Осуществлять подбор конструктивного исполнения 
инструмента, материалов режущей части инструмента, технологических 
приспособлений и оборудования в соответствии с выбранным 
технологическим решением, в том числе с использованием систем 
автоматизированного проектирования.

ПК 1.6. Оформлять маршрутные и операционные технологические 
карты для изготовления деталей на механических участках 
машиностроительных производств, в том числе с использованием систем 
автоматизированного проектирования.

ПК 1.7. Осуществлять разработку и применение управляющих 
программ 
для металлорежущего или аддитивного оборудования в целях реализации 
принятой технологии изготовления деталей на механических участках 
машиностроительных производств, в том числе с использованием систем 
автоматизированного проектирования.

ПК 1.8. Осуществлять реализацию управляющих программ для 
обработки 
заготовок на металлорежущем оборудовании или изготовления на 
аддитивном 
оборудовании в целях реализации принятой технологии изготовления 
деталей 
на механических участках машиностроительных производств в соответствии 
с 
разработанной технологической документацией.

ПК 1.9. Организовывать эксплуатацию технологических 
приспособлений 
в соответствии с задачами и условиями технологического процесса 
механической обработки заготовок и/или аддитивного производства 
сообразно 
с требованиями технологической документации и реальными условиями 
технологического процесса.

ПК 1.10. Разрабатывать планировки участков механических цехов 
машиностроительных производств в соответствии с производственными 
задачами, в том числе с использованием систем автоматизированного 
проектирования.

ПМ.02 Разработка технологических процессов для сборки узлов и 
изделий в механосборочном производстве, в т.ч автоматизированном:

ПК 2.1.Планировать процесс выполнения своей работы в соответствии 
с 
производственными задачами по сборке узлов или изделий.

ПК 2.2. Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для 
выбора оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных 
в 
соответствии с принятым процессом выполнения своей работы по сборке



узлов
или изделий.

ПК 2.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке 
узлов или изделий на основе конструкторской документации в рамках своей 
компетенции в соответствии с нормативными требованиями, в том числе с 
использованием систем автоматизированного проектирования.

ПК 2.4. Осуществлять выполнение расчетов параметров процесса 
сборки 
узлов или изделий в соответствии с принятым технологическим процессом 
согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием систем 
автоматизированного проектирования.

ПК 2.5. Осуществлять подбор конструктивного исполнения сборочного 
инструмента, материалов исполнительных элементов инструмента, 
приспособлений и оборудования в соответствии с выбранным 
технологическим 
решением, в том числе с использованием систем автоматизированного 
проектирования.

ПК 2.6. Оформлять маршрутные и операционные технологические 
карты 
для сборки узлов или изделий на сборочных участках машиностроительных 
производств, в том числе с использованием систем автоматизированного 
проектирования.

ПК 2.7. Осуществлять разработкууправляющих программ для автоматизирс 
использованием систем автоматизированного проектирования.

ПК 2.8. Осуществлять реализациюуправляющих программ для автоматизирс 
сборочном оборудовании в целях реализации принятой технологии сборки 
узлов или изделий на сборочных участках машиностроительных производств 
в 
соответствии с разработанной технологической документацией.

ПК 2.9. Организовывать эксплуатацию технологических сборочных 
приспособлений в соответствии с задачами и условиями технологического 
процесса сборки узлов или изделий сообразно с требованиями 
технологической 
документации и реальными условиями технологического процесса.

ПК 2.10. Разрабатывать планировки участков сборочных цехов 
машиностроительных производств в соответствии с производственными 
задачами, в том числе с использованием систем автоматизированного 
проектирования.

ПМ.ОЗ Организация контроля, наладки и подналадки в процессе 
работы и техническое обслуживание металлорежущего и аддитивного 
оборудования, в т.ч. в автоматизированном производстве:

ПК 3.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем 
металлорежущего и аддитивного производственного оборудования в рамках 
своей компетенции для выбора методов и способов их устранения.



ПК 3.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов 
металлорежущего и аддитивного оборудования и ремонту станочных систем 
и 
технологических приспособлений из числа оборудования механического 
участка в рамках своей компетенции.

ПК 3.3. Планировать работы по наладке и подналадке 
металлорежущего и
аддитивного оборудования на основе технологической документации в 
соответствии с производственными задачами.

ПК 3.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке 
металлорежущего и аддитивного оборудования в соответствии с 
производственными задачами, в том числе с использованием SCADA систем.

ПК 3.5. Контролировать качество работ по наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования 
и 
соблюдение норм охраны труда и бережливого производства, в том числе с 
использованием SCADA систем.

ПМ.04 Организация контроля, наладки и подналадки в процессе 
работы и техническое обслуживание сборочного оборудования, в т.ч. в 
автоматизированном производстве:

ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем 
сборочного производственного оборудования в рамках своей компетенции 
для 
выбора методов и способов их устранения.

ПК 4.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов 
сборочного оборудования и ремонту станочных систем и технологических 
приспособлений из числа оборудования сборочного участка в рамках своей 
компетенции.

ПК 4.3. Планировать работы по наладке и подналадке сборочного 
оборудования на основе технологической документации в соответствии с 
производственными задачами согласно нормативным требованиям.

ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке 
сборочного оборудования в соответствии с производственными задачами, в 
том 
числе с использованием SCADA систем.

ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию сборочного оборудования и соблюдение норм 
охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием 
SCADA систем.

ПМ.05 Организация деятельности подчиненного персонала:
ПК 5.1. Планировать деятельность структурного подразделения на 

основании производственных заданий и текущих планов предприятия.
ПК 5.2. Организовывать определение потребностей в материальных 

ресурсах, формирование и оформление их заказа с целью материально- 
технического обеспечения деятельности структурного подразделения.



ПК 5.3. Организовывать рабочие места в соответствии с требованиями 
охраны труда и бережливого производства в соответствии с 
производственными задачами.

ПК 5.4. Контролировать соблюдение персоналом основных требований 
охраны труда при реализации технологического процесса, в соответствии с 
производственными задачами.

ПК 5.5. Принимать оперативные меры при выявлении отклонений от 
заданных параметров планового задания при его выполнении персоналом 
структурного подразделения.

ПК 5.6. Разрабатывать предложения на основании анализа организации 
передовых производств по оптимизации деятельности структурного 
подразделения.

ПМ.06 Выполнение работ по профессии «Токарь»:
ПК 6.1 Осуществлять слесарные работы в соответствии с технологией 

их выполнения
ПК 6.2 Изготовлять простые детали с точностью размеров по 12 - 14 

квалитетам на универсальных токарных станках, а также простых и средней 
сложности деталей с точностью по 8 - 11 квалитетам на настроенных 
специализированных станках

ПК 6.3 Осуществлять токарную обработку наружных и внутренних 
поверхностей заготовок простых деталей с точностью размеров по 12 - 14 
квалитетам на универсальных токарных станках (включая конические 
поверхности)

ПК 6.4 Осуществлять токарную обработку наружных и внутренних 
поверхностей заготовок простых и средней сложности деталей с точностью 
размеров по 8 - 11 квалитетам на специализированных станках, налаженных 
для обработки определенных деталей или выполнения отдельных операций

ПК 6.5 Нарезать наружную и внутреннюю резьбу на заготовках деталей 
метчиком и плашкой

ПК 6.6 Контролировать качество обработки поверхностей простых 
деталей с точностью размеров по 12 - 14 квалитетам

Специалист должен обладать общими компетенциями, 
включающими 
в себя способность:

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной 
деятельности, применительно к различным контекстам.

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, 
необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 
личностное развитие.

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно 
взаимодействовать
с коллегами, руководством, клиентами.



OK 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 
государственном языке с учетом особенностей социального и культурного 
контекста.

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, 
демонстрировать осознанное поведение на основе общечеловеческих 
ценностей, применять стандарты антикоррупционного поведения.

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, 
ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и 
укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и 
поддержание необходимого уровня физической подготовленности.

ОК 09. Использовать информационные технологии в
профессиональной 
деятельности.

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на 
государственном и иностранном языке.

ОК 11. Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 
предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.

В соответствии с ФГОС СПО и учебным планом специальности 
15.02.15 Технология металлообрабатывающего производства объем времени 
на подготовку и проведение защиты ВКР составляет 6 (шесть) недель, в том 
числе 4 недели - на подготовку и 2 недели - на защиту.

Сроки защиты ВКР: с «15» июня по «28» июня.


