
Аннотация на рабочую программу учебной дисциплины 
ОП.Ю Программирование для автоматизированного оборудования

Рабочая программа разработана на основе Федерального 
государственного образовательного стандарта по специальности 15.02.15 
Технология металлообрабатывающего производства, утвержденного 
приказом Министерства образования и науки РФ от 09 декабря 2016 года 
№1561, примерной основной образовательной программы подготовки 
специалистов среднего звена по специальности 15.02.15 Технология 
металлообрабатывающего производства, зарегистрированный в Федеральном 
реестре 28.08.2017 г., регистрационный номер 15.02.15 - 170828 и 
рекомендаций социального партнера ООО «СнабМастер».

Рабочая программа является частью рабочей основной 
профессиональной образовательной программы подготовки специалистов 
среднего звена по специальности 15.02.15 Технология 
металлообрабатывающего производства (очная форма обучения), входящей в 
состав укрупненной группы специальностей 15.00.00 Машиностроение.

Учебная дисциплина входит в общепрофессиональный учебный цикл.
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен 

уметь:
- использовать справочную и исходную документацию при написании 

управляющих программ (УП);
- рассчитывать траекторию и эквидистанты инструментов, их исходные 

точки, координаты опорных точек контура детали;
- заполнять формы сопроводительной документации;
- выводить УП на программоносители, переносить УП в память системы 

ЧПУ станка;
- производить корректировку и доработку УП на рабочем месте
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:
- методы разработки и внедрения управляющих программ для обработки 

простых деталей в автоматизированном производстве
В результате освоения учебной дисциплины у студентов будут 

формироваться следующие компетенции:
ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной 

деятельности, применительно к различным контекстам
ОК 02 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, 

необходимой для выполнения задач профессиональной 
деятельности



OK 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 
личностное развитие.

OK 04 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать 
с коллегами, руководством, клиентами.

OK 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 
государственном языке с учетом особенностей социального и 
культурного контекста.

OK 09 Использовать информационные технологии в профессиональной 
деятельности

OK 10 Пользоваться профессиональной документацией на
государственном и иностранном языке.

ПК 1.4 Осуществлять выполнение расчетов параметров механической 
обработки и аддитивного производства в соответствии с 
принятым технологическим процессом согласно нормативным 
требованиям, в том числе с использованием систем 
автоматизированного проектирования.

ПК 1.7 Осуществлять разработку и применение управляющих программ 
для металлорежущего или аддитивного оборудования в целях 
реализации принятой технологии изготовления деталей на 
механических участках машиностроительных производств, в том 
числе с использованием систем автоматизированного 
проектирования.

ПК 1.8 Осуществлять реализацию управляющих программ для обработки 
заготовок на металлорежущем оборудовании или изготовления на 
аддитивном оборудовании в целях реализации принятой 
технологии изготовления деталей на механических участках 
машиностроительных производств в соответствии с 
разработанной технологической документацией.

ПК 2.4 Осуществлять выполнение расчетов параметров процесса сборки 
узлов или изделий в соответствии с принятым технологическим 
процессом согласно нормативным требованиям, в том числе с 
использованием систем автоматизированного проектирования.

ПК 2.7 Осуществлять разработку управляющих программ для 
автоматизированного сборочного оборудования в целях 
реализации принятой технологии сборки узлов или изделий на 
сборочных участках машиностроительных производств, в том 
числе с использованием систем автоматизированного 
проектирования.



ПК 2.8 Осуществлять реализацию управляющих программ для 
автоматизированной сборки узлов или изделий на 
автоматизированном сборочном оборудовании в целях реализации 
принятой технологии сборки узлов или изделий на сборочных 
участках машиностроительных производств в соответствии с 
разработанной технологической документацией

Количество часов на освоение рабочей программы учебной 
дисциплины:

максимальной учебной нагрузки обучающегося - 70 часов, в том числе: 
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 50 часов; 
самостоятельной работы обучающегося - 2 часа.


