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АННОТАЦИЯ 
рабочей программы учебной дисциплины 

ОП.07 Технологическое оборудование

Рабочая программа разработана на основе Федерального 
государственного образовательного стандарта по специальности 15.02.15 
Технология металлообрабатывающего производства, утвержденного 
приказом Министерства образования и науки РФ от 09.12.2016 №1561, 
примерной основной образовательной программы подготовки специалистов 
среднего звена по специальности 15.02.15 Технология
металлообрабатывающего производства, зарегистрированной в Федеральном 
реестре 28.08.2017 г., регистрационный номер 15.02.15- 170828

Рабочая программа является частью основной профессиональной 
образовательной программы подготовки специалистов среднего звена по 
специальности 15.02.15 Технология металлообрабатывающего производства 
(очная форма обучения), входящей в состав укрупненной группы 
специальностей 15.00.00 Машиностроение.

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен 
уметь:

- читать кинематические схемы;
- осуществлять рациональный выбор технологического оборудования 

для выполнения технологического процесса.
В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
- классификацию и обозначения металлорежущих станков;
- назначение, область применения, устройство, принципы работы, 

наладку и технологические возможности металлорежущих станков, в т. ч. с 
числовым программным управлением (ЧПУ);

- назначение, область применения, технологические возможности 
гибких производственных модулей (ГПМ), гибких производственных систем 
(ГПС);

В результате освоения учебной дисциплины у студентов будут 
формироваться следующие компетенции:

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к 
различным контекстам.

К 02 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения 
задач профессиональной деятельности.

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.



OK 04 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 
руководством, клиентам.

OK 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом 
особенностей социального и культурного контекста.

OK 09 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.
OK 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке.
ПК 1.2 Планировать процесс выполнения своей работы на основе задания технолога цеха или 

участка в соответствии с производственными задачами по изготовлению деталей.
ПК 1.4 Осуществлять выполнение расчётов параметров механической обработки и 

аддитивного производства в соответствии с принятым технологическим процессом 
согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием систем 
автоматизированного проектирования.

ПК 1.5 Осуществлять подбор конструктивного исполнения инструмента, материалов режущей 
части инструмента, технологических приспособлений и оборудования в соответствии с 
выбранным технологическим решением, в том числе с использованием систем 
автоматизированного проектирования.

ПК 1.7 Осуществлять разработку и применение управляющих программ для металлорежущего или 
аддитивного оборудования в целях реализации принятой технологии изготовления деталей 
на механических участках машиностроительных производств, в том числе с 
использованием систем автоматизированного проектирования.

ПК 1.8 Осуществлять реализацию управляющих программ для обработки заготовок на 
металлорежущем оборудовании или изготовления на аддитивном оборудовании в целях 
реализации принятой технологии изготовления деталей на механических участках 
машиностроительных производств в соответствии с разработанной технологической 
документацией.

ПК 2.2 Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора оптимальных 
технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с принятым 
процессом выполнения своей работы по сборке узлов или изделий.

ПК 2.4 Осуществлять выполнение расчётов параметров в процессе сборки узлов или изделий в 
соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным требованиям, 
в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.

ПК 2.5 Осуществлять подбор конструктивного исполнения сборочного инструмента, материалов 
исполнительных элементов инструмента, приспособлений и оборудования в соответствии с 
выбранным технологическим решением, в том числе с использованием систем 
автоматизированного проектирования.

ПК 2.7 Осуществлять разработку управляющих программ для автоматизированного сборочного 
оборудования в целях реализации принятой технологии сборки узлов или изделий на 
сборочных участках машиностроительных производств, в том числе с использованием 
систем автоматизированного проектирования.

ПК 2.8 Осуществлять реализацию управляющих программ для автоматизированной сборки узлов 
или изделий на автоматизированном сборочном оборудовании в целях реализации 
принятой технологии сборки узлов или изделий на сборочных участках 
машиностроительных производств в соответствии с разработанной технологической 
документацией.

ПК 3.1 Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и 
аддитивного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора 
методов и способов их устранения.



ПК 3.2 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов металлорежущего и 
аддитивного оборудования и ремонту станочных систем и технологических 
приспособлений из числа оборудования механического участка в рамках своей 
компетенции.

ПК 3.3 Планировать работы по наладке, подналадке металлорежущего и аддитивного 
оборудования на основе технологической документации в соответствии с 
производственными задачами.

ПК 3.4 Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке металлорежущего и аддитивного 
оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с 
использованием SCADA систем.

ПК 3.5 Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию 
металлорежущего и аддитивного оборудования и соблюдение норм охраны труда и 
бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем.

ПК 4.1 Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем сборочного 
производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и 
способов их устранения.

ПК 4.2 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов сборочного оборудования и 
ремонту станочных систем и технологических приспособлений из числа оборудования 
сборочного участка в рамках своей компетенции.

ПК 4.3 Планировать работы по наладке, подналадке сборочного оборудования на основе 
технологической документации в соответствии с производственными задачами 
согласно нормативным требованиям.

ПК 4.4 Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке сборочного оборудования в 
соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA 
систем.

ПК 4.5 Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию 
сборочного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства, в 
том числе с использованием SCADA систем.

Количество часов на освоение рабочей программы учебной 
дисциплины: максимальной учебной нагрузки - ббчасов, в том числе: 
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 64 часа; 
самостоятельной работы обучающегося -2 часа.
Предусмотрена промежуточная аттестация в форме дифференцированного 
зачёта.


