
Аннотация рабочей программы учебной дисциплины 
ОП.06 Процессы формообразования и инструменты

Дисциплина входит в профессиональный учебный цикл программы 
подготовки специалистов среднего звена по специальности 15.02.15 
Технология металлообрабатывающего производства (очная форма 
обучения).
1.1. Цели и задачи учебной дисциплины - требования к результатам ос
воения учебной дисциплины:

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен 
знать:
- основные методы формообразования заготовок;
- основные методы обработки металлов резанием;
- материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента;
~ виды лезвийного инструмента и область его применения;
- методику и расчет рациональных режимов резания при различных видах 
обработки

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен 
уметь:
- пользоваться нормативно-справочной документацией по выбору 
лезвийного инструмента, режимов резания в зависимости от конкретных 
условий обработки;
- выбирать конструкцию лезвийного инструмента в зависимости от 
конкретных условий обработки;

- производить расчет режимов резания при различных видах 
обработки.

В результате освоения учебной дисциплины у студентов будут 
формироваться следующие компетенции:

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 
применительно к различным контекстам

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 
выполнения задач профессиональной деятельности

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 
развитие

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 
руководством, клиентами

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 
языке с учетом особенностей социального и культурного контекста

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности
ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и



иностранном языке
ПК 1.2 Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора 

оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в 
соответствии с принятым процессом выполнения своей работы по 
изготовлению деталей.

ПК 1.4 Осуществлять выполнение расчётов параметров механической обработки и 
аддитивного производства в соответствии с принятым технологическим 
процессом согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием 
систем автоматизированного проектирования.

ПК 1.5 Осуществлять подбор конструктивного исполнения инструмента, материалов 
режущей части инструмента, технологических приспособлений и 
оборудования в соответствии с выбранным технологическим решением, в том 
числе с использованием систем автоматизированного проектирования

ПК 1.7 Осуществлять разработку и применение управляющих программ для 
металлорежущего или аддитивного оборудования в целях реализации принятой 
технологии изготовления деталей на механических участках 
машиностроительных производств, в том числе с использованием систем 
автоматизированного проектирования.

ПК 1.8 Осуществлять реализацию управляющих программ для обработки заготовок на 
металлорежущем оборудовании или изготовления на аддитивном 
оборудовании в целях реализации принятой технологии изготовления деталей 
на механических участках машиностроительных производств в соответствии с 
разработанной технологической документацией.

ПК 2.2 Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора 
оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в 
соответствии с принятым процессом выполнения своей работы по сборке узлов 
или изделий.

ПК 2.4 Осуществлять выполнение пас лотов папаметоов ппопесса сбооки узлов или 
изделий в соответствии с принятым технологическим процессом согласно 
нормативным требованиям, в том числе с ис-пользованием систем 
автоматизированного проектирования.

ПК 2.5 Осуществлять подбор конструктивного исполнения сборочного инструмента, 
материалов исполнительных элементов инструмента, приспособлений и 
оборудования в соответствии с выбранным технологическим решением, в том 
числе с использованием систем автоматизированного проектирования.

ПК 2.7 Осуществлять разработку управляющих программ для автоматизированного 
сборочного оборудования в целях реализации принятой технологии сборки 
узлов или изделий на сборочных участках машиностроительных производств, 
в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.

ПК 2.8 Осуществлять реализацию управляющих программ для автоматизированной 
сборки узлов или изделий на авто-матизированном сборочном оборудовании в 
целях реализации принятой технологии сборки узлов или изделий на 
сборочных участках машиностроительных производств в соответствии с 
разработанной технологической документацией.

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности,



применительно к различным контекстам
ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности
ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие
ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами
ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке с учетом особенностей социального и культурного контекста

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

1.4 Количество часов на освоение программы учебной дисциплины:

Максимальной учебной нагрузки обучающегося - 106 часов, в том числе: 
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 86 часов, 
самостоятельной работы обучающегося - 2 часа, промежуточная аттестация 
- экзамен - 18 часов.

Содержание учебной дисциплины
Раздел 1. Горячая обработка материалов
Раздел 2. Обработка материалов резанием
Разд елЗ .Обработка материалов сверлением, зенкерованием и
развертыванием
Раздел 4. Резьбонарезание
Раздел 5. Обработка материалов фрезерованием
Раздел 6. Зубонарезание
Раздел 7. Протягивание
Раздел 8. Шлифование
Раздел 9. Обработка материалов методами пластического деформирования
Раздел 10. Электрофизические и электрохимические методы обработки


