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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
ОП. 05. Метрология, стандартизация и сертификация

1.1. Область применения рабочей программы

Рабочая программа разработана на основе Федерального государственного 
образовательного стандарта по специальности 15.02.15 Технология 
металлообрабатывающего производства, утвержденного приказом Министерства 
образования и науки РФ от 09.12.2016 №1561, примерной основной 
образовательной программы подготовки специалистов среднего звена по 
специальности 15.02.15 Технология металлообрабатывающего производства, 
зарегистрированной в Федеральном реестре 28.08.2017 г., регистрационный 
номер 15.02.15 - 170828 и рекомендаций социального партнера ООО 
«СнабМастер».

Рабочая программа является частью рабочей основной профессиональной 
образовательной программы подготовки специалистов среднего звена по 
специальности 15.02.15 Технология металлообрабатывающего производства 
(очная форма обучения), входящей в состав укрупненной группы специальностей 
15.00.00 Машиностроение.

1.2. Место учебной дисциплины в структуре программы подготовки 
специалистов среднего звена:
учебная дисциплина входит в общепрофессиональный учебный цикл.

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины - требования к результатам 
освоения дисциплины:

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
- использовать в профессиональной деятельности документацию систем 

качества;
- оформлять технологическую и техническую документацию в 

соответствии с действующей нормативной базой;
- приводить несистемные величины измерений в соответствие с 

действующими стандартами и международной системой единиц СИ;
- применять требования нормативных документов к основным видам 

продукции (услуг) и процессов
В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
- - задачи стандартизации, ее экономическая эффективность;
- основные положения Государственной системы стандартизации 

Российской Федерации и систем (комплексов) общетехнических и 
организационно-методических стандартов;
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- основные понятия и определения метрологии, стандартизации, 
сертификации и документации систем качества;

- терминологию и единицы измерения величин в соответствии с 
действующими стандартами и международной системой единиц СИ;

- формы подтверждения качества.
В результате освоения учебной дисциплины у студентов будут 

формироваться следующие компетенции:

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 
применительно к различным контекстам

ОК 02 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 
выполнения задач профессиональной деятельности

ОК 04 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 
руководством, клиентами

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с 
учетом особенностей социального и культурного контекста

ОК 09 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности
ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языке
ПК 1.2 Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора 

оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в 
соответствии с принятым процессом выполнения своей работы по изготовлению 
деталей.

ПК 1.3 Разрабатывать технологическую документацию по обработке заготовок на основе 
конструкторской документации в рамках своей компетенции в соответствии с 
нормативными требованиями, в том числе с использованием систем 
автоматизированного проектирования.

ПК 1.4 Осуществлять выполнение расчётов параметров механической обработки и 
аддитивного производства в соответствии с принятым технологическим процессом 
согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием систем 
автоматизированного проектирования.

ПК 1.5 Осуществлять выполнение расчётов параметров механической обработки и 
аддитивного производства в соответствии с принятым технологическим процессом 
согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием систем 
автоматизированного проектирования.

ПК 1.6 Оформлять маршрутные и операционные технологические карты для изготовления 
деталей на механизированных участках машиностроительных производств, в том 
числе с использованием систем автоматизированного проектирования.

ПК 1.10 Разрабатывать планировки участков механических цехов машиностроительных 
производств в соответствии с производственными задачами, в том числе с 
использованием систем автоматизированного проектирования.

ПК 2.2 Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора 
оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в 
соответствии с принятым процессом выполнения своей работы по сборке узлов 
или изделий.

ПК 2.3 Разрабатывать технологическую документацию по сборке узлов или изделий на 
основе конструкторской документации в рамках своей компетенции в 
соответствии с нормативными требованиями, в том числе с использованием 
систем автоматизированного проектирования.
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ПК 2.4 Осуществлять выполнение расчетов параметров процесса сборки узлов или 
изделий в соответствии с принятым технологическим процессом согласно 
нормативным требованиям, в том числе с использованием систем 
автоматизированного проектирования

ПК 2.5 Осуществлять подбор конструктивного исполнения сборочного инструмента, 
материалов исполнительных элементов инструмента, приспособлений и 
оборудования в соответствии с выбранным технологическим решением, в том 
числе с использованием систем автоматизированного проектирования.

ПК 2.6 Оформлять маршрутные и операционные технологические карты для сборки узлов 
или изделий на сборочных участках машиностроительных производств, в том 
числе с использованием систем автоматизированного проектирования.

ПК 2.10 Разрабатывать планировки участков сборочных цехов машиностроительных 
производств в соответствии с производственными задачами, в том числе с 
использованием систем автоматизированного проектирования

ПК 3.1 Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и 
аддитивного производственного оборудования в рамках своей компетенции для 
выбора методов и способов их устранения

ПК 3.2 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов металлорежущего и 
аддитивного оборудования и ремонту станочных систем и технологических 
приспособлений из числа оборудования механического участка в рамках своей 
компетенции

ПК 3.3 Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и аддитивного 
оборудования на основе технологической документации в соответствии с 
производственными задачами.

ПК 3.5 Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому 
обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования и соблюдение норм 
охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA 
систем.

ПК 4.1 Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем сборочного 
производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора 
методов и способов их устранения.

ПК 4.2 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов сборочного 
оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений из 
числа оборудования сборочного участка в рамках своей компетенции.

ПК 4.3 Планировать работы по наладке и подналадке сборочного оборудования на основе 
технологической документации в соответствии с производственными задачами 
согласно нормативным требованиям.

ПК 4.5 .Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому 
обслуживанию сборочного оборудования и соблюдение норм охраны труда и 
бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем.

1.4. Количество часов на освоение рабочей программы учебной 
дисциплины:
максимальной учебной нагрузки - 62 часов, в том числе:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 42 часа;
самостоятельной работы обучающегося - 2 часа.
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1 » Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

Вид учебной работы Объем часов

Максимальная учебная нагрузка (всего) 62
Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 42
в том числе:
практические занятия 24
контрольные работы 1
Самостоятельная работа обучающегося (всего) 2
в том числе:
~ систематическая проработка конспектов занятий, учебной и 1
специальной технической литературы
- оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите 1

Промежуточная аттестация в форме экзамена 18
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины
Наименование 
разделов и тем

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 
обучающихся

Объем 
часов

Коды компетенций, 
формированию 

которых 
способствует 

элемент 
программы

1 2 3 4
Раздел 1. Основы стандартизации 12
Тема 1.1.
Система 
стандартизации

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 04, 
ОК 05, ОК 09, ОК 10.Сущность стандартизации. Нормативные документы по стандартизации и виды 

стандартов.
Стандартизация систем управления качеством. Стандартизация и метрологическое 
обеспечение народного хозяйства.
Метрологическая экспертиза и метрологический контроль конструкторской и 
технологической документации. Система технических измерений и средств 
измерения.
Стандартизация и экология.
Международная организация по стандартизации (ИСО). Международная 
электротехническая комиссия (МЭК). Международные организации, участвующие в 
работе ИСО.

2
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Тема 1.2.
Организация работ 
по стандартизации в 
Российской
Федерации

Содержание учебного материала 4 ОК 01, ОК 04, ОК 09,
ПК 1.3Правовые основы стандартизации и ее задачи. Органы и службы по стандартизации. 

Порядок разработки стандартов. Государственный контроль и надзор за 
соблюдением обязательных требований стандартов.
Маркировка продукции знаком соответствия государственным стандартам. 
Нормоконтроль технической документации.

2

Единая система конструкторской документации (ЕСКД). Виды и комплектность 
конструкторской документации. Текстовые и графические документы, общие 
требования к их выполнению. Схемы.
Новейшие достижения и перспективы развития метрологии, стандартизации и 
сертификации в России

2

Практические занятия: 6
Практическое занятие №1 Изучение общих требований к выполнению текстовых и 
графических документов. Работа со стандартами

2

Практическое занятие №2 Оформление текстовых документов 2
Практическое занятие №3 Оформление графических документов. Построение схем 2

Раздел 2. Система стандартизации в отрасли 26
Тема 2.1.
Г осударственная 
система 
стандартизации и 
научно-технический 
прогресс

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, ОК 04,
ПК 1.6, ПК 1.10
ПК 2.4, ПК 2.5.
ПК 2.6, ПК 3.3

Задача стандартизации в управлении качеством. Фактор стандартизации в функции 
управляющих процессов. Интеграция управления качеством на базе стандартизации. 
Системный анализ в решении проблем стандартизации. Унификация и 
агрегатирование.
Комплексная и опережающая стандартизация. Комплексные системы 
общетехнических стандартов.

2
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Тема 2.2. 
Стандартизация 
основных норм 
взаимозаменяемое 
ти

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02. ОК 04.
ОК 05,
ПК 1.2-ПК 1.6.

Общие понятия основных норм взаимозаменяемости. Основные понятия. Виды 
взаимозаменяемости. Влияние точности размеров на взаимозаменяемость 
стандартных типовых изделий.
Модель стандартизации основных норм взаимозаменяемости. Понятие системы. 
Структура системы. Систематизация допусков. Систематизация посадок.
Стандартизация точности гладких цилиндрических соединений (ГЦС). Системы 
допусков и посадок ГЦС. Предельные отклонения. Автоматизированный поиск 
нормативной точности

2

Тема 2.3.
Основы метрологии

Содержание учебного материала 4 ОК 01, ОК 02,
ОК 04,
ОК 09,
ПК 1.2-ПК 1.6,
ПК3.1-ПК3.2,
ПК 4.1-ПК 4.3

Общие сведения о метрологии. Триада приоритетных составляющих метрологии. 
Задачи метрологии. Нормативно-правовая основа метрологического обеспечения 
точности.
Международная система единиц. Единство измерений и единообразие средств 
измерений. Метрологическая служба. Основные термины и определения.
Международные организации по метрологии.

2

Стандартизация в системе технологического контроля и измерений. Документы 
объектов стандартизации в сфере метрологии на: компоненты систем контроля и 
измерения, методологию организацию и управление, системные принципы 
экономики и элементы информационных технологий.

2

Практические занятия: 18
Практическое занятие №4 Расчет посадок 2
Практическое занятие №5 Обозначения допусков и посадок на чертеже. 2
Практическое занятие №6 Определение точности размера. 2
Практическое занятие №7 Расчёт исполнительных размеров гладких калибров скоб. 2
Практическое занятие №8 Расчёт исполнительных размеров гладких калибров пробок. 2
Практическое занятие №9 Анализ возможностей применения ПКМД. 2
Практическое занятие №10 Анализ возможностей применения штангенинструментов. 2
Практическое занятие №11 Анализ возможностей применения микрометрических 
инструментов.

2

Практическое занятие №12 Выбор средств измерений. 2
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Раздел З.Управление качеством продукции и стандартизация 4
Тема 3.1.
Основы управления 
качеством

Содержание учебного материала 2 ОК 01. ОК 02. ОК 04.
ОК 05.ОК 09.
ПК 2.2-ПК 2.3,
ПК 4.5

Методологические основы управления качеством. Объекты и проблема управления. 
Методический подход. Требования управления. Принципы теории управления.
Сущность управления качеством продукции. Планирование потребностей. 
Проектирование и разработка продукции и процессов.
Эксплуатация и утилизация. Ответственность руководства. Менеджмент ресурсов. 
Измерение, анализ и улучшение (семейство стандартов ИСО 9001 версии 2015 г.) 
сопровождение и поддержка электронным обеспечением. Системы менеджмента 
качества. Менеджмент качества. Предпосылки развития менеджмента качества. 
Системы менеджмента качества.

Тема 3.2.
Сертификация

Содержание учебного материала 1 ОК 01, ОК 02, 
ПК 3.2.Сущность и проведение сертификации. Правовые основы сертификации.

Организационно-методические принципы сертификации.
Международная сертификация. Деятельность ИСО в области сертификации.
Деятельность МЭК в области сертификации.
Сертификация в различных сферах. Сертификация систем обеспечения качества.
Экологическая сертификация.

1

Тема 3.3.
Стандартизация

Содержание учебного материала 1 ОК 01, ОК 02, 
ОК 09, ПК 2.10.Экономическое обоснование стандартизации. Общие принципы определения 

экономической эффективности стандартизации. Показатели экономической 
эффективности стандартизации.
Методы определения экономического эффекта в сфере опытно-конструкторских 
работ. Методы расчетов экономической эффективности на этапе ТПП.
Экономический эффект от стандартизации в сфере в сфере производства и 
эксплуатации.
Экономика качества продукции. Экономическое обоснование качества продукции. 
Экономическая эффективность новой продукции.

и



Самостоятельная работа обучающегося
Работа с нормативной, учебной и специальной технической 
литературой, интернет -ресурсами с использованием методических рекомендаций 
преподавателя.
Подготовка к практическим занятиям с использованием методических 
рекомендаций преподавателя; оформление 
расчётно-графической части к практическим занятиям.
Подготовка презентаций, докладов, рефератов.

2

Промежуточная аттестация в форме экзамена 18

Всего: 62
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3. Условия реализации программы учебной дисциплины
3.1. Материально-техническое обеспечение
Для реализации программы учебной дисциплины имеется учебный кабинет 

«Метрология, стандартизация и сертификация» Лаборатория «Метрология 
стандартизация и сертификация»:

- стол ученический - 13 шт.,
- стул - 26 шт.,
- стол преподавателя -1 шт.,
~ стул преподавателя - 1шт.
- компьютер с лицензионным программным обеспечением-1 шт.
- мультимедиапроектор - 1 шт.
- экран - 1 шт.,
- доска меловая - 1 шт.
- стенд для измерения шероховатости - 1шт.,
- типовой комплект учебного оборудования «Координатная измерительная 

машина (КИМ) с ЧПУ и системой технического зрения» (12 лаб. раб.) - 1 шт.,
- измерительное оборудование и инструменты.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Основные источники:
1. Третьяк, Л. Н. Метрология, стандартизация и сертификация: 

взаимозаменяемость: учебное пособие для среднего профессионального 
образования/ Л. Н. Третьяк, А. С. Вольнов. - Москва: Издательство Юрайт, 
2020.- 362 с.- (Профессиональное образование). - ISBN 978-5-534-10811-8. - 
URL .:https://urait.ru/bcode/454892

Дополнительные источники:
2. Смирнов Ю.А. Контроль и метрологическое обеспечение средств и 

систем автоматизации. Основы метрологии и автоматизации: учебное пособие/ 
Ю.А.Смирнов. - 1-е изд. - Санкт-Петербург: Лань, 2020. - 240 с. - ISBN 978-5- 
8114-3934-8

3. Коротков В. С. Метрология, стандартизация и сертификация: учебное 
пособие для СПО / В. С. Коротков, А. И, Афонасов. - Саратов: 
Профобразование, 2019. - 186 с. - ISBN 978-5-4488-0020-7. - Текст: электронный 
// Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROF 
образование: [сайт]. - URL: https://profspo.ru/books/66391
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Интернет-ресурсы:
1. Портал нормативно-технической документации [Электронный ресурс] 

URL: https://docs.cntd.ru/
2. Журнал «Вестник машиностроения» [Электронный ресурс] URL: 

https  oumals/vestnikjnashinostroeniya/://www.mashin.ru/eshop/j

14

https://docs.cntd.ru/
://www.mashin.ru/eshop/j


4. Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки
Перечень знаний, осваиваемых в 
рамках дисциплины:

- задачи стандартизации, ее
экономическую эффективность;
- основные положения
Г осударственной системы
стандартизации Российской
Федерации и систем (комплексов) 
общетехнических и
организационно-методических 
стандартов;
- основные понятия и определения 
метрологии, стандартизации,
сертификации и документации 
систем качества;
- терминологию и единицы 
измерения величин в соответствии 
с действующими стандартами и 
международной системой единиц 
СИ;
- формы подтверждения качества 
Перечень умений, осваиваемых в 
рамках дисциплины:
- использовать в профессиональной 
деятельности документацию систем 
качества;
- оформлять технологическую и 
техническую документацию в 
соответствии с действующей 
нормативной базой;
- приводить несистемные величины 
измерений в соответствие с 
действующими стандартами и 
международной системой единиц 
СИ;
- применять требования
нормативных документов к 
основным видам продукции (услуг) 
и процессов

- использует в
профессиональной 
деятельности документацию 
систем качества;
-оформляет технологическую и 
техническую документацию в 
соответствии с действующей 
нормативной базой;
-приводит несистемные
величины измерений в
соответствие с действующими 
стандартами и международной 
системой единиц СИ;
-применяет требования
нормативных документов к 
основным видам продукции 
(услуг) и процессов

Оценка результатов 
выполнения: 
- практических 
работ;
- контрольной 
работы;
- экзамена
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5 Лист дополнений и изменений, внесенных в рабочую программу

Номеризм 
енения

Номерастраниц
Всего

страниц
Дата

Основание для 
изменения и 
подпись лиц, 

проводившего 
изменение

изме­
нённых

заменённ 
ых

аннулиро 
ванных

новых
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