
Аннотация к рабочей программе
учебной дисциплины ОП. 06 Основы автоматизации производства 

для профессии 15.01.20 Слесарь по контрольно-измерительным приборам и 
автоматике

Рабочая программа учебной дисциплины является частью программы 
подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии 15.01.20 
Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике, 
разработанной на основе Федерального государственного образовательного 
стандарта по профессии 220703.02 Слесарь по контрольно-измерительным 
приборам и автоматике, утвержденного приказом Министерства образования 
и науки РФ от 2 августа 2013 г. N 682.

Дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.
В результате освоения дисциплины обучающийся должен:

уметь:
- производить настройку и сборку простейших систем автоматизации;
- использовать в трудовой деятельности средства механизации и 
автоматизации производственного процесса;
знать:
- основы техники измерений;
- классификацию средств измерений;
- контрольно-измерительные приборы;
- основные сведения об автоматических системах регулирования;
- общие сведения об автоматических системах управления.

В результате освоения дисциплины у обучающихся будут 
сформированы следующие компетенции:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей 
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и 
способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и 
итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести 
ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного 
выполнения профессиональных задач.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности.



OK 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, клиентами.

ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением 
полученных профессиональных знаний (для юношей).

ПК 1.1. Выполнять слесарную обработку деталей по 11-12 квалитетам 
(4-5 классам точности) с подгонкой и доводкой деталей.

ПК 1.2. Навивать пружины из проволоки в холодном и горячем 
состоянии.

ПК 1.3. Производить слесарно-сборочные работы.
ПК 1.4. Выполнять термообработку малоответственных деталей с 

последующей их доводкой.
ПК 2.1. Выполнять пайку различными припоями.
ПК 2.2. Составлять схемы соединений средней сложности и 

осуществлять их монтаж.
ПК 2.3. Выполнять монтаж контрольно-измерительных приборов 

средней сложности и средств автоматики.
ПК 3.1. Выполнять ремонт, сборку, регулировку, юстировку контрольно­

измерительных приборов средней сложности и средств автоматики.
ПК 3.2. Определять причины и устранять неисправности приборов 

средней сложности.
ПК 3.3. Проводить испытания отремонтированных контрольно­

измерительных приборов и систем автоматики.
Максимальной учебной нагрузки обучающегося - 67 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося- 48 часов;
самостоятельной работы обучающегося- 19 часов.

практическое обучение 24 часа


