
Аннотация рабочей программы профессионального модуля 
ПМ.ОЗ Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) неплавящимся 

покрытым электродом в защитном газе

Профессиональный модуль входит в профессиональный учебный цикл 
программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих по 
профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 
(наплавки).

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен 
знать:
“  основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных 

соединений,
выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой) неплавящимся 

электродом в защитном газе, и обозначение их на чертежах;
— основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой 
сваркой (наплавкой) неплавящимся электродом в защитном газе; 
-сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки

(наплавки)
неплавящимся электродом в защитном газе;
~ устройство сварочного и вспомогательного оборудования для ручной 
дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе, 

назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила 
их эксплуатации и область применения;

— основные типы и устройства для возбуждения и стабилизации 
сварочной

дуги (сварочные осцилляторы);
— правила эксплуатации газовых баллонов;
— техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся
электродом в защитном газе для сварки различных деталей и 

конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
— причины возникновения дефектов сварных швов, способы их 
предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке)

неплавящимся электродом в защитном газе; 
уметь:
“  проверять работоспособность и исправность оборудования для 

ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном 
газе;



-настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки 
(наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе;

-  выполнять ручной дуговой сваркой (наплавкой) неплавящимся 
электродом в защитном газе различных деталей и конструкций во всех 
пространственных положениях сварного шва;

Результатом освоения рабочей программы профессионального модуля 
является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности 
(ВПД) Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в 
защитном газе, в том числе профессиональными (ПК) компетенциями

ПК 3. L Выполнять ручную дуговую сварка (наплавку) неплавящимся 
электродом в защитном газе различных деталей из углеродистых 
и конструкционных сталей во всех пространственных 
положениях сварного шва.

ПК 3.2. Выполнять ручную дуговую сварка (наплавку) неплавящимся 
электродом в защитном газе различных деталей из цветных 
металлов и сплавов во всех пространственных положениях 
сварного шва.

ПК 3.3. Выполнять ручную дуговую наплавку неплавящимся электродом 
в защитном газе различных деталей.


