
Аннотация
рабочей программы государственной итоговой аттестации по 

профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной 
сварки (наплавки)

Программа государственной итоговой аттестации разработана в 
соответствии с Федеральным законом от 29.12.2012 №273-Ф3 «Об 
образовании в Российской Федерации», приказом Министерства образования 
и науки РФ от 16.08.2013 №968 «Об утверждении порядка проведения 
государственной аттестации по образовательным программам среднего 
профессионального образования», приказом Министерства образования и 
науки РФ от 31.01.2014 №74 «О внесении изменений в порядок проведения 
государственной итоговой аттестации по образовательным программам 
среднего профессионального образования, утвержденный приказом 
Министерства образования и науки Российской Федерации от 16.08.2013 
№986», приказом Министерства образования и науки РФ от 14.06.2013 №464 
«Об утверждении порядка организации и осуществления образовательной 
деятельности по образовательным программам среднего профессионального 
образования», Федеральным государственным образовательным стандартом 
среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик 
(ручной и частично механизированной сварки (наплавки), уставом 
техникума, рабочим учебным планом по профессии, положением о 
государственной итоговой аттестации выпускников, положением о 
выпускной квалификационной работе.

Программа государственной итоговой аттестации является частью 
основной профессиональной образовательной программы среднего 
профессионального образования (программа подготовки квалифицированных 
рабочих, служащих) 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 
механизированной сварки (наплавки) базовой подготовки.

Государственная итоговая аттестация проводится в целях определения: 
- соответствия результатов освоения выпускниками программы 

подготовки квалифицированных рабочих, служащих 15.01.05 Сварщик 
(ручной и частично механизированной сварки (наплавки) соответствующим 
требованиям федерального государственного образовательного стандарта 
среднего профессионального образования;

- готовности выпускника к следующим видам деятельности и 
сформированности у выпускника соответствующих профессиональных 
компетенций (ПК):

Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, 
зачистка и контроль сварных швов после сварки.

ПК 1.1 Читать чертежи средней сложности и сложных сварных 
металлоконструкций.

ПК 1.2 Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и 
производственно-технологическую документацию по сварке.



ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и 
осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ПК 1.4 Подготавливать и проверять сварочные материалы для 
различных способов сварки.

ПК 1.5 Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под 
сварку.

ПК 1.6 Проводить контроль подготовки и сборки элементов 
конструкции под сварку.

ПК 1.7 Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) 
подогрева металла.

ПК 1.8 Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов 
после сварки.

ПК 1.9 Проводить контроль сварных соединений на соответствие 
геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно­
технологической документации по сварке.

Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 
электродом.

ПК 2.1 Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из 
углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных 
положениях сварного шва.

ПК 2.2 Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из 
цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного 
шва.

ПК 2.3 Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами 
различных деталей.

ПК 2.4 Выполнять дуговую резку различных деталей.
Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в 

защитном газе.
ПК 3.1 Выполнять ручную дуговую сварка (наплавку) неплавящимся 

электродом в защитном газе различных деталей из углеродистых и 
конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного 
шва.

ПК 3.2 Выполнять ручную дуговую сварка (наплавку) неплавящимся 
электродом в защитном газе различных деталей из цветных металлов и 
сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК 3.3 Выполнять ручную дуговую наплавку неплавящимся 
электродом в защитном газе различных деталей.

К государственной итоговой аттестации допускаются выпускники, не 
имеющие академической задолженности и в полном объеме выполнившие 
учебный план или индивидуальный учебный план по осваиваемой 
образовательной программе среднего профессионального образования.

Формой государственной итоговой аттестации по образовательной 
программе среднего профессионального образования является защита 
выпускной квалификационной работы (далее - ВКР),



ВКР выпускников, осваивающих программы подготовки 
квалифицированных рабочих, служащих по специальности 15.01.05 Сварщик 
(ручной и частично механизированной сварки (наплавки) выполняется в виде 
выпускной практической квалификационной работы и письменной 
экзаменационной работы.


